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CNC-Drehmaschinen

Die innovative CNC-Maschine

WEILER DZ45/65

Zyklengesteuerte Drehmaschinen

BLU@COMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative

WWW.WeiIer.de des Maschinen- und Anlagenbau

Konventionelle/Servokonv. Drehmaschinen



WEILER DZ45/65: ein Novum der Ergonomie

Zukunftsweisendes Design fiir besonders leichte Handhabung

und sehr kurze Riistzeiten

Arbeitsraum bei Ausfiihrung mit 16-fach-Scheibenrevolver

Antriebsraum

Prazision

» Steifer Unterbau

> LinearmaBstab in X-Achse

» Hochwertiges, stark geripptes Graugussbett sorgt fiir hohe Steifigkeit
» Linearfihrungen fiir héchste Dynamik und Prézision

» Prazise Arbeitsspindellagerung

» Hohe Positioniergenauigkeit

> Hohe Thermostabilitdt

Produktivitat

» Kiirzeste Nebenzeiten durch hohe Eilganggeschwindigkeiten
> Kurze Revolverschwenkzeit
» Kurze Hochlaufzeiten durch innovatives Antriebskonzept
» Digitale Antriebstechnik
» Dynamisch leistungsstarke Achs- und Spindelantriebe
> Hohe Betriebssicherheit
- Arbeitsspindel lebensdauergeschmiert
- Vollautomatische Zentralschmierung
- Lange Wartungsintervalle
- Spindelmotor luft-/wassergekhlt
> Elektrisch Uberwachte Sicherheitskupplungen in allen Achsen
»> Reitstock tiber eigene Achse im Programm verfahrbar

» Rasche Spanndruckverstellung iiber Druckregelventile mit integrierter
Druckschaltereinstellung
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Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl

> 15" LED MU|tit9UCh _ o Energieeffizienz — ein wichtiges Anliegen von WEILER

» Hoher S|cher.he|tsstandard durch zweikanalige Uberwachung WEILER CNC-Drehmaschinen steigern die Energieeffizienz mit Control
der Hauptspindeln und Achsen (Safty Integrated) Energy (als Option erhltlich) durch

> CINC—Volltastatur » Messung und Visualisierung des Energieverbrauchs

» Siemens Baugruppen der Maschine (bis 5 %)

> USB-SChnlttSI_EHG » Reduzierter Energieverbrauch von Nebenaggregaten wahrend

> Netzvxl/erkanbmdu.ng o Stillstandszeiten und Standby-Modi (bis 50 %)

> Ferndiagnose optional méglich > Keine unerwiinschte Warmeerzeugung und Energieverlust dank

Energiertickspeisung (bis 20 %)
» Kompensation der Blindleistung bis zu cos ® = 1
Bedienerfreundlich » Effiziente Nutzung von Energie durch gemeinsamen Zwischenkreis

» GroBziigig dimensionierte Schiebschutzhaube gewahrleistet mit dynamischem Energiemanagement (bis 5 %)
beste Zugénglichkeit (leichtgangig verschiebbar, mit groBem
Sicherheitsfenster

» Ergonomische Gestaltung der Bedieneinheit mit PC-Volltastatur

» Wegfahrbare KiihImitteleinrichtung

» Arbeitsschrittprogrammierung mit grafischem Arbeitsplan

» Leistungsféhiger Kontureditor zur Programmierung komplexer
Konturen

» Bedienpult 90° schwenkbar




Arbeitsraum Ausfiihrung
mit Gegenspindel

Werkzeugrevolver
mit Y-Achse

Arbeitsraum bei Ausfithrung mit
Gegenspindel und 16-Kantrevolver
(BemaBung von DZ65 in Klammern)
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Arbeitsraum bei Ausfiihrung mit Scheibenrevolver
und Reitstock Alle MaBangaben in mm.
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Service

Radialbohrmaschinen
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Konventionelle/Servokonv. Drehmaschinen

Technische Daten

DZ45 CNC DZ65 CNC
Arbeitsbereich ARY

Umlaufdurchmesser, max. mm 560 560 560 560 560 560 560 560 560 560
Verfahrweg X mm 207,5 207,5 205 205 205 207,5 207,5 205 205 205
Verfahrweg Z mm 530 530 530 530 530 530 530 530 530 530
Drehdurchmesser, max. mm 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240

Hauptantrieb-Ausfiihrung Spindelmotor Spindelmotor
Antriebsleistung 60 % ED kw 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 27 27 27 27 27
Drehzahlbereich min”" 6.000 6.000 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000

Drehmoment an der Hauptspindel

Technische Anderungen vorbehalten - 02/18 - 5.0915.07.01.02.01

60 % ED Nm 128 128 128 128 128 260 260 260 260 260

Spindelkopf DIN 55026 (DIN ISO 702-1) GroBe 5 5 5 5 5 6 6 6

FuttergroBe mm 160 160 160 160 160 200 200 200 200 200

Spindelbohrung mm 53 53 53 53 53 77 77 77

Materialdurchlass im Zug-/Druckrohr mm 42 42 42 42 42 66 66 66

Vorschubkraft X/Z/Q daN 530 530 530 530 530 530 530 530 530 530

Eilgangsgeschwindigkeit X/Z/Q m/min 30/30/30 30/30/30 30/30/30  30/30/30  30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30  30/30/30
L

Aufnahme der Kdrnerspitze MK 4 4 4 ———--

Anstellkraft daN 530 530 530 530 530 530

Gegenspindel-Ausfithrung Spindelmotor Spindelmotor

Spindelkopf DIN 55026 (DIN 1SO 702-1) GroBe 5 5

FuttergroBe mm 160 160 160 160

Materialdurchlass im Zug-/Druckrohr mm 42 42 42 42

Antriebsleistung 60 % ED kw 17 17 17 17

Drehzahlbereich min”' 6.000 6.000 6.000 6.000

Drehmoment 60 % ED Nm 85 85 85 85

f]\i’;f]?ha'n‘;egtriv‘ég:rﬁ%eemeben 12 1212 16/16 16/16 16/16 12 1212 16/16 16/16 16/16

Teilkreisdurchmesser mm 300 300 300 300

Teilkreisdurchmesser SW 300 300 300 300 300 300

Werkzeughalter-Schaftquerschnitt mm 20x 20 20x 20 16 x 16 16 x 16 16 x 16 20x 20 20x 20 16 x 16 16 x 16 16 x 16

Schaftdurchmesser DIN 69880 mm 30 30 25 25 25 30 30 25 25 25

Antriebsleistung 100 % ED kw 4,5 4,5 4,5 4,5 45 4,5

Y-Weg mm +45/-35 +45/-35 +45/-35 +45/-35

Lénge/Breite/Hohe mm 3.180 x 2.050 x 2.200 3.180 x 2.050 x 2.200
1.130

1.130 1.130 1.130

1.130 1.130 1.130 1.130 1.130 1.130

Drehmitte tiber Flur

Gewicht

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
Friedrich K. Eisler StraBe 1

[m] Anwendervideos finden Sie 91448 Emskirchen
auf dem WEILER Channel bei Telefon +49 (0)9101-705-0

- V(111 Tube Fax +49 (0)9101-705-122

info@weiler.de ® www.weiler.de

ZAWEILER

www.weiler.de EE



